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Electrodos
Materiales de aporte



ELECTRODOS 

ELECTRODOS PARA ACEROS AL CARBONO

GW SPARK 1.11 (E6013)  EN 2560-A: E 42 A RC 1 1 / AWS A5.1: E6013

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 2,00 x 350
2,50 x 350
3,25 x 350
4,00 x 350

380
240
160
100

3
3
3
3

4,8
4,6
4,7
4,6

Electrodo recubierto de rutilo, con aleación de manganeso-sílice, para usos generales en taller 
y montaje en chapas finas e intermedias. Apto para en toda posición. AC/DC.  

GW SPARK 1.10 (E7024)  EN 2560-A: E 42 Z RR 7 3 / AWS A5.1 E7024

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

3,25 x 450
4,00 x 450
5,00 x 450

90
55
34

3
3
4

6,0
6,0
5,0

Electrodo recubierto de rutilo de gran rendimiento. Indicado para chapa gruesa y gran aportación. 
Fácil limpieza de escoria. Apto para soldadura bajo mano y en rincón. AC/DC. 

GW SPARK 1.16 (E7016)   EN 2560-A: E 38 2 B 1 2 H10 / AWS 5.1 E7016

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 2,50 x 350
3,25 x 350
        x 450
4,00 x 450

75
50
45
30

6
6
6
6

1,5
1,6
1,9
2,0

Electrodo con doble recubrimiento. Arco muy estable, ideal para pasos de raíz y soldaduras en 
todas las posiciones. Soldaduras de acero carbono y aceros de baja aleación. 

GW SPARK 1.18 (E7018)    EN 2560-A: E 42 4 B 4 2 H5 / AWS A5.1 E7018

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 2,50 x 350
3,25 x 350
        x 450
4,00 x 450

75
50
50
30

6
6
6
6

1,7
1,7
2,2
2,1

Electrodo recubierto básico, con aleación de manganeso-sílice, para usos generales y especialmente en 
montaje. Apropiado para aceros al carbono de baja aleación. Apto para toda posición. AC/CC+. 
Secar 2 h a 250-350 °C. 

EL
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B Formato blister disponible 

     Paquete de electrodos al vacío 



ELECTRODOS 

ELECTRODOS PARA ACERO FUNDIDO 

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES 

GW SPARK 1.40 (ENi-Cl)   AWS 5.15 ENi-Cl

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

150
  90
  60

6
6
6

2,5
2,8
2,9

Electrodo con alma de níquel. Soldadura con arco eléctrico estable, libre de fisuras y poros. Para 
reducir tensiones residuales, martillear después de cada cordón. 

GW SPARK 1.41 (ENiFe-Cl)   AWS 5.15 ENiFe-Cl

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

140
  85
  60

6
6
6

2,2
2,6
2,7

Electrodo con alma de ferroníquel para soldadura. Soldadura con arco eléctrico estable, libre de fisuras 
y poros. Aconsejable para piezas con espesores considerables. Para reducir tensiones 
residuales, martillear después de cada cordón. 

GW SPARK 1.30 (E308L-16)  EN 3581-A: E 19 9 LR 12 / AWS A5.4 E308-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 1,60 x 300
2,00 x 300
2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

210
145
100
  55
  35

6
6
6
6
6

1,6
1,8
1,8
2,0
2,0

Electrodo con revestimiento de rutilo y muy bajo en carbono, para soldadura de inoxidables de tipo 
18Cr/10Ni, estabilizados y no estabilizados con Ti o Ni. Buena soldabilidad, fusión suave y fácil limpieza 
de escoria. Apto para inox 302, 304, 304L, 308 y 308 L. AC/CC+. Soldadura plana, en rincón, 
ascendente, horizontal y bajo techo. 

GW SPARK 1.31 (E316L-16)   EN 3581-A: E 19 12 3 LR 12 / AWS A5.4 E316L-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
. Aplicaciones

CE 1,60 x 300
2,00 x 300
2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

210
145
100
  55
  35

6
6
6
6
6

1,6
1,8
1,8
2,0
2,0

Electrodo con revestimiento de rutilo y muy bajo en carbono, para soldadura de inoxidables de tipo 
18Cr/12Ni/2Mo, estabilizados y no estabilizados, con Ti o Ni. Excelente soldabilidad (AC/CC+), fusión 
suave y fácil limpieza de escoria. Apto para inox 316, 316L, 316Ti y 318. Soldadura plana, en 
rincón, ascendente, horizontal y bajo techo. 
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B Formato blister disponible 

V Paquete de electrodos al vacío 



ELECTRODOS 

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES 

EL
EC

TR
O

DO
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GW SPARK 1.33 (E307-16)   EN 3581-A: E 18 8 Mn R 12 / AWS A5.4 E307-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.

Aplicaciones

CE 2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

105
  55
  40

6
6
6

1,8
2,0
2,0

Electrodo inoxidable con revestimiento de rutilo para soldadura de aceros difíciles de soldar y para 
soldadura de aceros disimilares. También recomendado para operaciones de recargue. 

GW SPARK 1.34 (E309L-17)   EN 3581-A: E 23 12 L R / AWS A5.4 E309-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

100
  55
  35

6
6
6

1,8
2,0
2,0

Electrodo bajo carbono, con recubrimiento de rutilo. Para soldaduras de acero cromo-níquel de 
tipo 24Cr/13Ni y soldadura heterogénea entre acero carbono e inoxidable. 

GW SPARK 1.35 (E309MoL-16)  EN 3581-A: E 23 12 2 LR 12 / AWS A5.4 E309MoL-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
. Aplicaciones

CE 2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

100
  55
  35

6
6
6

1,8
2,0
2,0

Electrodo bajo carbono, con recubrimiento de rutilo. Para soldaduras de acero cromo- níquel de 
tipo 23 Cr/13 Ni/3 y soldadura heterogénea entre acero al carbono e inoxidable. 

GW SPARK 1.36 (E310-16)  EN 3581-A: E 25 20 R 12 / AWS A5.4 E310-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

100
  55
  40

6
6
6

1,8
2,0
2,0

Electrodo con recubrimiento de rutilo, para soldadura de acero tipo 25 Cr - 20 Ni. Aplicable 
hasta 1100°C. 

GW SPARK 1.32 (E312-16)  EN 3581-A: E 29 9 R 12 / AWS A5.4 E312-16

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

CE 2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

105
  55
  45

6
6
6

1,8
2,0
2,2

Electrodo inoxidable con alta resistencia a la fisuración. Apropiado para la unión de todos los aceros 
aleados difícilmente soldables: aceros aleados, aceros de blindaje. Soldadura de materiales disimilares: 
aceros no o débilmente aleados con acero inox. Electrodo desarrollado para trabajos de reparación y 
mantenimiento. 

B Formato blister disponible

V Paquete de electrodos al vacío 



ELECTRODOS 

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES 

ELECTRODOS DE RECARGUE 

ELECTRODO CORTE Y ACHAFLANADO

ELECTRODO DE ACERO CORTEN 

GW SPARK 1.50 (E6-UM-60 GP) DIN 8555: E 6-UM-60 GP

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

3,25 x 350
4,00 x 350

170
  95

3
3

5,5
4,9

Electrodo con revestimiento básico, para recubrimientos sujetos a abrasión, con o sin choque. Buena 
soldabilidad en todas las posiciones, excepto vertical descendente. Buena resistencia a la fisuración. 
Indicado para dientes de excavadora, elementos transportadores, rascadores de amasadoras, 
martillos, etc.

GW SPARK 1.37 (CORTE)

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

3,20 x 450
4,00 x 450

140
  90

3
3

6,0
6,5

Electrodo con revestimiento especial para corte y perforación de metales. Eficiente en todo t ipo de 
metales: acero suave, acero inoxidable, hierro fundido, aleaciones de níquel, aleaciones de aluminio 
y aceros endurecidos. 

GW SPARK 1.8018 (Corten)   EN 2560-A: E 46 2 Z B / AWS A5.5: E8018-G

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

2,50 x 300
3,25 x 350

4,7
6,0

Electrodo con revestimiento básico, para soldadura de aceros de grano fino resistentes a la 
intemperie. Buena soldabilidad en todas las posiciones y escoria de fácil desprendimiento. 

EL
EC
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O

DO
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ELECTRODO INOX E2209 /

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Paq./Caja Kg/Pqt.
Aplicaciones

2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

100
  55
  35

6
6
6

1,8
2,0
2,0

Electrodo con revestimiento de rutilo para soldadura de aceros Dúplex 22% Cr. Estructura de 
tipo austenítica-ferrítica. Buena resistencia a la oxidación, corrosión y fisuración bajo tensión. 

V Paquete de electrodos al vacío 



ELECTRODOS 

ELECTRODOS PARA ALUMINIO 

ELECTRODOS ARCO-AIRE  

EL
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B Formato blister disponible 

ELECTRODO E4043  EN 18273: Al 4043 / AWS A5.3 E4043
Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Kg/Pqt.

Aplicaciones

2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

220
147
  99

2,0
2,0
2,0

Electrodo de aluminio para soldadura y reparación. Soldaduras de aleaciones de aluminio forjado 
y fundido que contengan menos de 5% Si como elemento principal de aleación. 

ELECTRODO E4047  EN 18273: Al 4047 / AWS A5.3 E4047   

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt. Kg/Pqt.
Aplicaciones

2,50 x 300
3,25 x 350
4,00 x 350

222
150
100

2,0
2,0
2,0

Electrodo de aluminio para soldadura de aleaciones de aluminio forjado y fundido que 
contengan más de 7% Si como elemento principal de aleación. También utilizable como electrodo 
de recargue. 

ELECTRODOS ARCO-AIRE

Aprobaciones Dimensión Elec./Pqt.

Aplicaciones

  6,35 x 455
  8,00 x 455
10,00 x 455
13,00 x 430
16,00 x 430
Prolongables /
Extensible

100
100
  50
  50
  50

Electrodo de arco aire grafito para ranurar, cortar, biselar, perforar todo tipo de metales. 



Tungstenos
Materiales de aporte



TUNGSTENOS 
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TUNGSTENOS T.I.G.

ELECTRODO TUNGSTENO ROJO 2% TORIO - DC -  ROJO ED AWS A5.12 EWTh-2

Dimensión Elec./Pqt.

Aplicaciones

1,60 - 175
2,00 - 175
2,40 - 175
3,20 - 175

10 Fácil cebado y estabilidad de arco, larga durabilidad. Se utiliza tanto en -DC- (corriente continua, aceros y 
aceros inoxidables) como en -AC- (corriente alterna, aluminio). El torio es un material de baja 
radiactividad y en determinadas aplicaciones (trabajos para uso alimentario) es desaconsejable. 

ELECTRODO TUNGSTENO PURO -AC- VERDE  AWS A5.12 EWP

Dimensión Elec./Pqt.

Aplicaciones

1,60 - 175
2,40 - 175
3,20 - 175

10 Electrodo puro de tungsteno utilizado en soldadura -AC- corriente alterna de aleaciones de 
aluminio, con una excelente estabilidad de arco.

ELECTRODO TUNGSTENO 2% CERIO GRIS  AWS A5.12 EWCe-2

Dimensión Elec./Pqt.
Aplicaciones

1,60 - 175
2,40 - 175
3,20 - 175

10 Se puede utilizar tanto en -DC- (corriente continua, aceros y aceros inoxidables) como en -AC- 
(corriente alterna, aluminio). El cerio no es un material radiactivo y ofrece ventajas similares a las 
del torio sobre todo en amperajes bajos. 

ELECTRODO TUNGSTENO ORO LANTANO WL15  AWS A5.12 EWLa-1.5

Dimensión Elec./Pqt.
Aplicaciones

1,60 - 175
2,40 - 175
3,20 - 175

10 Electrodo con 1,5% de lantano, sin radiación. Adecuados para aplicaciones de soldadura DC y AC para 
acero, aluminio, níquel y titanio. Excelentes resultados de estabilidad y de arco en ignición y 
reignición. 



TUNGSTENOS 

TU
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TUNGSTENOS 

ELECTRODO TUNGSTENO 1% LANTANO NEGRO  AWS A5.12 EWLa-1

Dimensión Elec./Pqt.
Aplicaciones

1,60 - 175
2,40 - 175
3,20 - 175

10 Electrodo de tungsteno 1% lantano que contienen un 1% de La2O3. Con características muy similares a 
los tungstenos de cerio, con facilidad para el cebado del arco, estabilidad del mismo, una menor 
erosión de la punta y un mayor rango de corriente de operación. 

ELECTRODO DE TUNGSTENO TURQUESA WS2 

Dimensión Elec./Pqt.
Aplicaciones

1,60 - 175
2,40 - 175
3,20 - 175

10 Electrodo de tungsteno con una composición de óxidos de tierras raras entre 1,4-1,8%. Gracias 
a sus grandes propiedades de ignición son adecuados para soldadura automatizada. 



Hilo macizo 
y tubular

Materiales de aporte



HILO MACIZO

HILO MACIZO DE ACERO AL CARBONO G3Si1  

HILO DE ACEROS AL Cr-Mo 

HI
LO

 M
AC

IZ
O

 

GW ROLLER 2.10 (G3Si1)EN ISO 14341-A: G 42 4 M21/C1 3Si1 / AWS A5.18 ER70S-6

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE
DB

0,6 mm x     5 kg
0,8 mm x     5 kg

x   15 kg
x 250 kg

1,0 mm x     5 kg
x   15 kg
x 250 kg

1,2 mm x     5 kg
x   15 kg
x 250 kg

1,6 mm x   15 kg

CO2 o
mezcla Ar/20 CO2

Hilo para usos industriales. Para soldadura de aceros al carbono con carga de rotura de hasta 540 N/ 
mm2 y límite elástico de hasta 420 N/mm2. Apto para usos en construcción, calderería, construcción 
naval, etc. Los bidones de 250 kg están pensados para soldadura automatizada e industria de 
gran consumo. Bobinado capa a capa en bobina de plástico o metálica. 

GW ROLLER 2.15 (G4Si1)  EN ISO 14341-A: G 46 5 M21 4Si1 / G 42 2 C1 4Si1 / AWS A5.18 ER70S-6

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE  0,8 mm x   15 kg
             x 250 kg
1,0 mm x   15 kg

x 250 kg
1,2 mm x   15 kg

x 250 kg

Ar/CO2 (M21)

CO2 (C1)

Hilo de acero al carbono cobreado, con un mayor contenido el silicio y manganeso que el 3Si1 (SG2). 
Con un límite elástico mínimo de 460 N/mm2 y con una resistencia a la tracción de 530 a 680 N/mm2 
bajo mezcla de gases M21 según ISO 14175. Adecuado para trabajos en industria de 
automoción, metalúrgica, naval, etc. Preferiblemente utilizado con mezcla Ar/CO2, pudiéndose 
utilizar CO2 puro. 

HILO ER70S-6 (Galvanizado)  EN ISO 14341-A: G 42 2 M21 Z / AWS A5.18 ER70S-G

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x 15 kg
1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Ar/CO2 (M21)

CO2 (C1)

Hilo no cobreado para soldadura de acero al carbono y al carbono-manganeso con resistencia a 
la tracción de hasta 510 MPa. Adecuado para soldar planchas delgadas, galvanizadas o 
electro galvanizadas. Hilo con bajas proyecciones. Preferiblemente utilizado con mezcla Ar/CO2 

HILO ER80S-G (CrMo1Si)   EN ISO 21952-A: G CrMo 1Si / AWS A5.28 ER80S-G

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x 15 kg
1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2

Hilo sólido para la soldadura de aceros resistentes a la fluencia, hasta 550 °C. Excelentes 
propiedades mecánicas.  



HILO MACIZO

HILO DE ACERO CORTEN 

HILO DE ACEROS ALTO LIMITE ELÁSTICO / FIL POUR ACIERS À HAUTE LIMITE D’ÉLASTICITÉ / HIGH ELASTIC LIMIT WIRE

HI
LO
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GW ROLLER 2.21 (CORTEN)    EN 16834: G Z Mn3NiCu / AWS A5.28 ER80S-G

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x 15 kg
1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2

CO2

Mélange Ar+CO2

CO2

Mixture Ar+CO2

CO2 

Hilo sólido de acero aleado con cobre y níquel, para el soldeo de aceros resistentes a la intemperie. Hilo 
adecuado para la unión de aceros de alta resistencia mecánica y gran tenacidad a bajas temperaturas. / 
Fil plein en acier allié au cuivre et nickel, pour le soudage des aciers résistants aux intempéries. Fil adapté au 
soudage d’aciers à haute résistance mécanique et grande résilience aux basses températures. / Solid wire 
of alloy steel with copper and nickel, for welding of weather resistant steels. Appropriate for the joining of 
high mechanic resistance steels and high tenacity to low temperatures.

HILO ER100S-G   EN 16834: G 62 4 M21 Mn3NiCrMo / AWS A5.28 ER100S-G

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x 15 kg
1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2

CO2

Hilo de acero NiCrMo, para soldadura de aceros de baja aleación de grano fino con límite elástico mínimo 
de 620MPa. Excelente resistencia a impacto a bajas temperaturas. Adecuado para trabajos en industria del 
metal, offshore, químicas y petroquímica. Preferiblemente utilizado con mezcla Ar/CO2, pudiéndose 
utilizar CO2 puro. 

HILO ER110S-G   EN 16834: G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo / AWS A5.28 ER110S-G

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Ar/CO2 (M21)

CO2 (C1)

Hilo de acero NiCrMo, para soldadura de aceros de baja aleación de grano fino con mayor límite elástico 
y resistencia a la rotura que el ER100S-G. Excelente resistencia a impacto a bajas temperaturas. Adecuado 
para trabajos en industria del metal, offshore, químicas y petroquímica. Preferiblemente utilizado 
con mezcla Ar/CO2, pudiéndose utilizar CO2 puro. 

HILO ER120S-G   EN 16834: G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo / AWS A5.28: ER120S-G

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

CE 1,2 x 15 kg Mezcla Ar+CO2
Hilo de acero microaleado, para soldadura de aceros de baja aleación de grano fino con límite elástico 
hasta 890MPa. Excelente resistencia a impacto a bajas temperaturas. Adecuado para trabajos 
en industria del metal, offshore, químicas y petroquímica. Preferiblemente utilizado con mezcla Ar/
CO2. 



HILO MACIZO

HILO DE ACERO INOXIDABLE 

HI
LO

 M
AC

IZ
O

 

GW ROLLER 2.30 (308LSi)  EN 14343-A: G 19 9 L Si / AWS A5.9 ER308LSi

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x   5 kg
x 15 kg

1,0 mm x   5 kg
x 15 kg

1,2 mm x   5 kg
x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo ER308LSi, con un contenido aproximado de 20Cr10Ni y bajo en carbono el cual reduce la posibilidad de 
precipitación de carburos intergranulares, aumentando la resistencia a la corrosión intergranular. Con un mayor 
contenido en silicio que el 308L, mejorando la fluidez y estabilidad del arco. Recomendado para aceros tipo 
304. 

GW ROLLER 2.31 (316LSi)  EN 14343-A: G 19 12 3 L Si / AWS A5.9 ER316LSi

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

CE 0,6 mm x   5 kg
0,8 mm x   5 kg

x 15 kg
1,0 mm x   5 kg

x 15 kg
1,2 mm x   5 kg

x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo para soldadura de aceros inoxidables austeníticos, tipo AISI- 316 y 316L. Gran resistencia a la corrosión 
intergranular. Evita la formación de carburos en el metal depositado y logra una excelente protección contra 
la corrosión, especialmente indicado en aplicaciones donde se deseen evitar picaduras. 

GW ROLLER 2.33 (307Si)   EN 14343-A: G 18 8 Mn / AWS A5.9 ER307

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x 15 kg
1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo ER307, con un contenido aproximado de 18Cr8Ni. Con un mayor contenido en silicio, mejorando la fluidez 
del baño de fusión y la apariencia del cordón. Recomendado para soldadura de aceros disimilares, como 
por ejemplo acero 18-8 con acero al carbono, y para la unión de aceros difíciles de soldar.

GW ROLLER 2.32 (309LSi)   EN 14343-A: G 23 12 L Si / AWS A5.9 ER309LSi

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar/20 o
Ar/2 CO2

Hilo indicado para uniones disimilares (acero al carbono-inoxidable). Especial para hornos y 
calderería, intercambiadores de calor, instalaciones de tratamiento de sales fundidas. 

GW ROLLER 2.34 (310)    EN 14343-A: G 25 20 / AWS A5.9 ER310

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo ER310, con un contenido aproximado de 26,5Cr21Ni, proporcionando una excelente resistencia a la oxidación 
a temperaturas de trabajo hasta 1100ºC. Recomendado para soldadura en hornos industriales, cámaras 
de recocido, tuberías, partes de calderas, así como intercambiadores de calor. 



HILO MACIZO

HILO DE ACERO INOXIDABLE 

HI
LO
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GW ROLLER 2.35 (312)   EN 14343-A: G 29 9 / AWS A5.9 ER312 

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 
Mélange Ar+CO2 
Mixture Ar+CO2

Hilo sólido inoxidable. Debido a su elevado nivel de ferrita es adecuado para la soldadura heterogénea, especialmente 
cuando uno de los materiales es austenítico puro. Indicado para aceros disimilares. Alta resistencia a la 
fisuración en caliente.  

HILO ER347Si    EN 14343-A: G 19 9 Nb / AWS A5.9 ER347Si

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo para soldadura de aceros inoxidables austeníticos tipo 321 y 47. Recomendada cuando existe riesgo de 
corrosión intergranular. / Fil pour le soudage des aciers inoxydables austénitiques de type 321 et 47. Recommandé en 
cas de risque de corrosion intergranulaire. / Welding wire for stainless austenitic steels type 321 and 47. Recommended 
when risk of intergranular corrosion.

HILO ER318    EN 14343-A: G 19 12 3 Nb / AWS A5.9 ER318
Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

CE 1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo para soldadura de aceros inoxidables austeníticos tipo 316Ti y 316Nb. Excelente resistencia a la 
corrosión. Recomendado para temperaturas de trabajo superiores a 400 °C. 

GW ROLLER 2.36 (410NiMo)   EN 14343-A: G 13 4 / AWS A5.9 ER410NiMo

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo sólido inoxidable, para las soldaduras de los aceros al 12%Cr. Este tipo de aceros son autotemplables 
y normalmente requieren un precalentamiento y un tratamiento de distensionado. 

GW ROLLER 2.37 (ER2209)    EN 14343-A: G 22 9 3 N L / AWS A5.9 ER2209

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo para soldadura de aceros inoxidables austeno-ferríticos o acero Dúplex, así como la unión de aceros 
inoxidables con aceros no aleados o débilmente aleados. Temperatura de trabajo hasta 250 °C. 

GW ROLLER 2.38 (ER2594)   EN 14343-A: G 25 9 4 N L / AWS A5.9 ER2594

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo sólido para la soldadura de aceros inoxidables Super Dúplex con 25% Cr, acero inoxidable dúplex y aceros 
de baja aleación. El metal depositado tiene buena resistencia a la oxidación, corrosión y fisuración bajo tensión. 
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HILO BASE NÍQUEL 

HILO DE COBRE ALEADO 

HILO ERNiCr-3   EN 18274-A: S Ni 6082 / AWS A5.14 ERNiCr-3

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Argón Hilo sólido para soldadura de aleaciones de base níquel. Usado para uniones disimilares con 
tratamientos térmicos o con temperaturas de servicio. Excelente resistencia a la corrosión. 

HILO ERNiCrMo-   EN 18274-A: S Ni 6625 / AWS A5.14 ERNiCrMo-3

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
T Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Argón Hilo sólido para soldadura de aleaciones de base níquel. Excelente resistencia a la corrosión en medios 
ácidos, alcalinos o neutros. Gran resistencia a la cavitación y a altas temperaturas, 
especialmente contra la oxidación y carburización. 

GW ROLLER 2.40    (ERCuSi-A)   AWS A5.7 ERCuSi-A

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

0,8 mm x   5 kg
x 15 kg

1,0 mm x   5 kg
x 15 kg

1,2 mm x 15 kg

Argón Hilo de cobre aleado para soldeo de metales de base cobre silicio, cobre y similares. Puede 
utilizarse también para recargue duro de aceros ferríticos-perlíticos. 

GW ROLLER 2.41      (ERCu)    AWS A5.7 ERCu (CuSn)
Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Argón Hilo para soldeo de cobre puro o débilmente aleado. Temperatura de fusión 900 °C. Buena 
resistencia a la rotura. 

GW ROLLER 2.42   (ERCuAl-A1)   EN 24373-A: S Cu 6100(CuAl7) / AWS A5.7 ERCuAl-A1

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Argón Hilo de bronce aluminio para soldeo de aleaciones de cobre. Recargue de acero, acero fundido, 
aleaciones de níquel. Destaca su resistencia mecánica, al desgaste y a la corrosión, sobre todo por agua 
de mar.



HILO DE ALUMINIO Y ALEACIONES 

GW ROLLER 2.50   (ER5356)  EN 18273: S Al 5356 / AWS A5.10 ER5356

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 0,8 mm x 2 kg
1,0 mm x 2 kg

x 6 kg
1,2 mm x 2 kg

x 6 kg
1,6 mm x 6 kg

Argón Hilo de aluminio-magnesio con un porcentaje de contenido en Mg entre 4,5 y 5,5. Con excelente 
resistencia a la corrosión. Principalmente indicado para industrias como la naval, ferrocarril y 
transporte. 

GW ROLLER 2.51   (ER4043)    EN 18273: S Al 4043 / AWS A5.10 ER4043
Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

CE 1,0 mm x 2 kg
x 6 kg

1,2 mm x 2 kg
x 6 kg

1,6 mm x 6 kg

Argón Hilo para soldeo de aleaciones afines y AlMgSi, con Si hasta 7%. Excelentes características 
de penetración y fluidez de baño. 

GW ROLLER 2.52     (ER5183)    EN 18273: S Al 5183 / AWS A5.10 ER5183

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,0 mm x 2 kg            
x 6 kg

1,2 mm x 2 kg
x 6 kg  

Argón Para soldeo de aleaciones de aluminio. Recomendado para aplicaciones donde se requiera alta 
resistencia a la corrosión en medio marino, y elevadas características mecánicas.  

HILO MACIZO
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HILO DE RECARGUE 

HILO PARA SOLDADURA DE FUNDICIÓN 

GW ROLLER 6.00 (MSG 6-60) EN 14700: S Fe8

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg
1,6 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo sólido para recargue de piezas sometidas a alta abrasión e impacto. Dureza 600 HV, 57-62 HRC. 

HILO NiFe 1  EN ISO 1071: S NiFe 1

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,0 mm x 15 kg
1,2 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo sólido para soldadura de fundición sin o con precalentamiento y recargue de fundición nueva o 
usada, fundición aleada, gris, fundición con acero al carbono o con materiales base Ni. Mecanizable.



HILO TUBULAR  

HILO TUBULAR METAL CORED

HILO TUBULAR (RUTILO) 

HILO TUBULAR (BÁSICO) 
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GW ROLLER 2.61 (E70C-6M)   EN 17632-A: T 42 3 M M21 1 / AWS A5.18  E70C-6M

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,2 mm x   5 kg
x 16 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo tubular metal cored, con relleno metálico sin escoria. Con un límite elástico de 420 MPa bajo 
mezcla de gases M21 según ISO 14175. El relleno metálico proporciona un mayor rendimiento de este 
material al tener una mayor tasa de deposición. 

GW ROLLER 2.60 (E71T-1C/1M)  EN 17632-A: T 42 2 P C1/M21 / AWS A5.20 E71T-1C/1M

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,2 mm x   5 kg
x 15 kg

1,6 mm x 15 kg

Mezcla Ar+CO2 Hilo flux-cored, con escoria y para toda posición; para ser usado con CO2 y M21 en DC+. Muy buena 
soldabilidad en plano, con transferencia arco-spray en todas posiciones. Fácil limpieza de la 
escoria. Bobinado capa a capa en bobina de plástico. 

HILO E71T-5   EN 17632-A: T 46 4 B M 2 H5 / AWS A5.20 E71T-5

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,2 mm x 15 kg Mezcla Ar+CO2 Hilo tubular con relleno básico para soldadura de aceros al carbono y carbono-manganeso con 
resistencia a la tracción 510 MPa. Indicado para la soldadura de aceros de grano fino, con buenos 
valores de resiliencia a baja temperatura. Diseñado para todo tipo de trabajos de fabricación general 
que impliquen el soldeo multipasada de piezas de gran sección, como puentes, recipientes a presión 
o estructuras de plataformas offshore.



HILO TUBULAR

HILO TUBULAR INOXIDABLE 

HILO TUBULAR AUTOPROTEGIDO

HILO TUBULAR DE RECARGUE 
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GW ROLLER 2.631 (E308LT1-1)    EN 17633-A: T 19 9 L P C1 1 / AWS A5.22 E308LT1-1

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
 

 
Aplicaciones

CE 1,2 mm x   5 kg
x 15 kg

CO2
Hilo tubular E308LT1, con un contenido aproximado de 20Cr10Ni y bajo en carbono el cual reduce la 
posibilidad de precipitación de carburos intergranulares, aumentando la resistencia a la corrosión 
intergranular. Recomendado para aceros tipo 304. 

GW ROLLER 2.632 (E316LT1-1)  EN 17633-A: T 19 12 3 L P C1 1 / AWS A5.22 E316LT1

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
 

 
Aplicaciones

CE 1,2 mm x 5 kg
x 15 kg

CO2
Hilo tubular rutilo para aceros austeníticos, con protección gaseosa. Deposita un material de bajo 
contenido en carbono, al 18% Cr - 12% Ni - 2% Mo. 

GW ROLLER 2.633 (E309LT1-1)   EN 17633-A: T 23 12 L P C1 1 / AWS A5.22 E309LT1-1

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
  

 
Aplicaciones

CE 1,2 mm x   5 kg
x 15 kg

CO2
Hilo tubular inoxidable para unión de aceros inox. y unión inox-acero al carbono con protección 
gaseosa. Deposita un material de bajo contenido en carbono, al 23% Cr - 13% Ni. 

GW ROLLER 2.711 (E71T-11)  EN 17632-A: T 42 Z Y N O 1 / AWS A5.20 E71T-11
Aprobaciones Dimensión Tipo de gas

Aplicaciones

CE 0,9 mm x   1,0 kg
             x   5,0 kg
1,2 mm x 15,0 kg
1,6 mm x 15,0 kg

Hilo tubular sin gas versátil y manejable. Buena eliminación de escoria. Aplicaciones: tanques, evaporadores, 
construcción de estructuras metálicas. Para ser usado con corriente continua. / Fil fourré sans gaz, polyvalent et 
maniable. Bonne élimination de la scorie. Applications : cuves, évaporateurs et constructions de structures métalliques. 
Conçu pour être utilisé avec un courant continu. / Self-shielded flux-cored wire, polyvalent and easily manipulated. 
Easy slag cleaning. Applications: tanks, boilers, metallic structures construction. To be used with direct current. 

GW ROLLER 0.600    EN 16834: T Fe 8 / DIN 8555 MSG 6- GF - 60 - GP

Aprobaciones Dimensión Tipo de gas
Aplicaciones

1,2 mm x 16 kg Mezcla Ar+CO2 Hilo tubular de recargue, para piezas sometidas a impactos y abrasión. Hilo con alta productividad. Dureza 
de 57HRC. Aplicaciones en industria minera, martillos trituradores de cilindros, martillos 
neumáticos, herramientas de corte, yunques, orugas y tornillos. 



Varilla TIG
Materiales de aporte
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VARILLA TIG

VARILLAS ACEROS AL CARBONO Y DÉBILMENTE ALEADOS
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GW STICK 3.10 (W3Si1)   EN ISO 636: W 42 4 3Si1 / AWS A5.18 ER70S-6

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros al carbono con carga de rotura de hasta 540 N/ mm2 y límite 
elástico de hasta 420 N/mm2. Apto para usos en construcción, calderería, construcción naval, etc. 

VARILLA ER80S-G     EN 21952-A: W CrMo 1Si / AWS A5.28 ER80S-G

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros resistentes a la fluencia hasta 550 °C con 1,0-1,25 Cr 0,5 Mo. 
Excelentes propiedades mecánicas. Sin riesgo de fisuración en frío. 

GW STICK 3.50 (ER5356)   EN 18273: S Al 5356 / AWS A5.10 ER5356

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas

Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aleaciones de aluminio y silicio, con magnesio hasta 5%. Excelente 
resistencia a la corrosión y altas características mecánicas. 

GW STICK 3.51 (ER4043)   EN 18273: S Al 4043 / AWS A5.10 ER4043

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aleaciones de aluminio y silicio < 0,70. Excelentes características de 
penetración y fluidez del baño. 

GW STICK 3.53 (ER4047)  EN 18273: S Al 4047 / AWS A5.10 ER4047

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla ER4047, con mayor contenido en silicio que el ER4043, para soldaduras en las que se quiera aumentar el 
contenido del mismo, mejorando la fluidez del baño. Disminuyendo considerablemente el riesgo de 
fisuración en caliente. Para aplicaciones como intercambiadores de calor y componentes del automóvil. 

VARILLAS TIG PARA ALEACIONES DE ALUMINIO 

VARILLAS DE ACERO AL Cr-Mo



VARILLA TIG 

VARILLAS ACEROS INOXIDABLES 
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GW STICK 3.30 (308LSi)   EN 14343-A: W 19 9 L Si / AWS A5.9 ER308LSi

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,0 mm x 1000 mm
1,2 mm x 1000 mm
1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros inoxidables austeníticos, bajo contenido en carbono 304 y 
304L. Excelente resistencia a la corrosión. El silicio mejora la fluidez del baño y el aspecto del cordón. 

GW STICK 3.31 (316LSi)  EN 14343-A: W 19 12 3 L Si / AWS A5.9 ER316LSi

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,0 mm x 1000 mm
1,2 mm x 1000 mm
1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm
4,0 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros inoxidables austeníticos 316 y 316L. Mejores propiedades de 
resistencia a la corrosión que el 304 L. El silicio mejora la fluidez del baño y el aspecto del cordón. 

GW STICK 3.32 (309LSi)  EN 14343-A: W 23 12 L Si / AWS A5.9 ER309LSi

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG inoxidable, recomendada para uniones acero al carbono-inox. Alta resistencia a la corrosión 
a elevadas temperaturas. El silicio mejora la fluidez del baño y aspecto del cordón. 

GW STICK 3.34 (310)  EN ISO 14343 / AWS A5.9 ER310

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla ER310, con un contenido aproximado de 26,5Cr21Ni, proporcionando una excelente resistencia a la 
oxidación a temperaturas de trabajo hasta 1100ºC. Recomendado para soldadura en hornos 
industriales, cámaras de recocido, tuberías, partes de calderas, así como intercambiadores de calor. 

GW STICK 3.35 (312)   EN 14343-A: W 29 9 / AWS A5.9 ER312

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG inoxidable resistente a la oxidación. Debido a su elevado nivel de ferrita es adecuada para 
la soldadura heterogénea. Alta resistencia a la fisuración en caliente. 



VARILLAS ACEROS INOXIDABLES 
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VARILLA ER318  ER318   EN 14343-A: G 19 12 3 Nb / AWS A5.9 ER318

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros inoxidables austeníticos tipo 316Ti y 316Nb. Excelente resistencia a la 
corrosión. Recomendado para temperaturas de trabajo superiores a 400 °C. 

VARILLA ER347Si   ER347Si EN 14343-A: W 19 9 Nb Si / AWS A5.9 ER347Si

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas

Aplicaciones

CE 1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros inoxidables austeníticos tipo 321 y 347. Recomendada cuando existe 
riesgo de corrosión intergranular. 

GW STICK 3.36 (410NiMo)  EN 14343-A: W 13 4 / AWS A5.9 ER410NiMo

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla ER410NiMo, con un contenido aproximado de 12Cr4,5Ni 0,55Mo. Con un menor contenido en cromo y mayor 
en níquel que el ER410, eliminando la ferrita en la microestructura, así como el efecto perjudicial sobre las propiedades 
mecánicas. Recomendado para soldadura en aceros martensíticos con excelentes resistencia a corrosión, 
hidrocavitación, etc. 

GW STICK 3.37 (ER2209)   EN ISO 14343 / AWS A5.9 ER2209

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aceros inoxidables austeno-ferríticos o acero Dúplex, así como la unión de aceros 
inoxidables con aceros no aleados o débilmente aleados. Temperatura de trabajo hasta 250 °C. 

GW STICK 3.38 (ER2594)  EN ISO 14343 / AWS A5.9 ER2594

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para la soldadura de aceros inoxidables Super Dúplex con 25% Cr, acero inoxidable dúplex y aceros 
de baja aleación. El metal depositado tiene buena resistencia a la oxidación, corrosión y fisuración bajo tensión.
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VARILLAS ALEACIONES BASE NÍQUEL 

VA
RI

LL
A 

TI
G

VARILLA ERNiCr-3  ERNiCr-3   EN ISO 18274: S Ni 6082 / AWS A5.14 ERNiCr-3

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aleaciones base níquel. Se usa para aceros Al 3,5 y 9% Ni, usados 
para el tratamiento y almacenaje de gases licuados. En atmósfera sulfurosa resiste hasta 500 °
C. Temperaturas de trabajo desde -196 °C hasta 1000 °C.

VARILLA ERNiCrMo-3 ERNiCrMo-3    EN ISO 18274: S Ni 6625 / AWS A5.14 ERNiCrMo-3

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas
Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla TIG para soldadura de aleaciones base níquel, del tipo 22% Cr, 9% Mo, 3,5 Nb. Excelente 
resistencia a la corrosión en medios ácidos, alcalinos o neutros. Gran resistencia a altas 
temperaturas especialmente contra la oxidación y carburización. 

VARILLAS ALEACIONES DE COBRE 

VARILLAS PARA SOLDADURA OXIGAS 

GW STICK 3.40 (ERCuSi-A)  EN 24373-A: S Cu 6560 (CuSiMn1) / AWS A5.7 ERCuSi-A

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt. Tipo de gas

Aplicaciones

1,6 mm x 1000 mm
2,0 mm x 1000 mm
2,4 mm x 1000 mm
3,2 mm x 1000 mm

5 kg Argón Varilla para la soldadura de Cu-Si y bronces de similar composición. Indicado para aleaciones 
de bronce tipo CuSi3. 

VARILLAS DE PLATA (desnudas/recubiertas) 

VARILLAS DE LATÓN (desnudas/recubiertas) 

VARILLAS OXIACETILENICA

Aprobaciones Dimensión Kg/Pqt.

2.0 mm x 1000 mm
3.0 mm x 1000 mm  
4.0 mm x 1000 mm  

10 Kg



Backing
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BACKING 

En la fabricación de metales pesados, las condiciones de soldadura 

nunca son ideales. Los soportes de soldadura BACKING se fabrican en 

muchas formas y tamaños para las condiciones de la fabricación de 

metales pesados. 

Estos soportes de soldadura no higroscópicos y neutros no 

metálicos, cuando se colocan y fijan correctamente en la parte poste

rior de las aberturas de las juntas de soldadura producen una condi

ción que da lugar a una soldadura de raíz libre de defectos. Dado que 

se eliminan las repeticiones asociadas a una soldadura de raíz deficien

te, el tiempo adicional de preparación, soldadura y limpieza de 

la junta resulta superfluo. 

A diferencia de las barras de respaldo metálicas, los respaldos de 

soldadura no metálicos BACKING no se convierten en parte de la 

soldadura terminada. Los refuerzos de soldadura BACKING permiten 

realizar soldaduras de una o varias pasadas. Se ha demostrado que 

nuestros refuerzos soportan uniformemente el metal de soldadura 

fundido en una amplia gama de calores de soldadura, lo que da 

como resultado un cordón de soldadura uniforme de calidad 

final. 

Durante años, BACKING ha sido una empresa innovadora en la indus

tria de la soldadura, atendiendo a las necesidades de los fabricantes de 

metales pesados y ahora presta servicio a una parte importante de los 

constructores navales daneses y de otros países de Europa. Gracias al 

compromiso con sus clientes, ha desarrollado 98 configuraciones de 

respaldo de soldadura personalizadas para satisfacer sus demandas. 

Los respaldos cerámicos se fabrican de acuerdo con la norma DIN 

40865. BACKING. 

BACKING 

Metal base 

Cinta adhesiva de aluminio 

._________.......,g __ ...-__ 
BACKING 

!Electrodo de soldadura 

BACKING 

-Soporte de soldadura



BACKING 

SERVICIOS BACKING EN SIDERTOTANA S.L. 

En SIDERTOTANA SL le proporcionaremos una completa 

asistencia técnica y le orientaremos en el uso de nuestros 
productos. Si su aplicación requiere algo especial, diseñaremos 

formas y tamaños a medida. Además, si es necesario, 
desarrollaremos nuevas fórmulas de soporte para usted. 

- Los soportes de soldadura no metálicos de BACKING están

disponibles en más de 60 configuraciones diferentes para

adaptarse a casi cualquier preparación de juntas.

- Nos especializamos en proporcionar refuerzos para juntas de
soldadura especiales.

- Utilice MAG-MIG; SMAW; SUB-ARCO T IG con cualquier preparación de juntas.

BENEFICIOS 

• Pase de raíz de alta calidad corroborado con pruebas de rayos X.

• Se podría soldar por un solo un lado, sin la necesidad de hacer la de respaldo.

• Alta deposición de material

• Dependiendo del espesor del metal base, el pase de raíz y rellenado en una pasada.

• Eliminar defectos y el resanado.

• Elimine el desbaste y rectificados innecesarios y costosos

• Para espesores de 1 /4 "(6,3 mm) a 2" (50,8 mm)

• Tamaños y configuraciones especiales disponibles para cada proceso de Soldadura, GMAW, FCAW,

SAW, etc.

• Convenientemente empaquetado y sellado en plástico para protección a prueba de humedad

• Lámina sensible a la presión receptiva al calor más ancha para una mejor adherencia a la pieza de

trabajo.



BACKING 

APLICACIÓN DE SOPORTE CERÁMICO BACKING 
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BACKING 

BACKING

BACKING REDONDO

Denominación Largo (mm) Pzas./Bolsa Pzas./Caja UNIDAD DE VENTA Metro/Caja 

  6
  9
12
15

600
600
600
600

50
20
20
15

250
140
100
45

150
84
60
45

BACKING MEDIA CAÑA

Denominación Largo (mm) Pzas./Bolsa Pzas./Caja UNIDAD DE VENTA Metro/Caja 

   9
  13
B18

600
600
600

10
10
10

60
60
30

36
36
18

BACKING PLANO 

Denominación Largo (mm) Pzas./Bolsa Pzas./Caja UNIDAD DE VENTA Metro/Caja

   9
  13

600
600

10
10

60
60

36
36

BACKING CURVO 

Denominación Largo (mm) Pzas./Bolsa Pzas./Caja UNIDAD DE VENTA Metro/Caja 

150 - 4 72 18

BA
CK

IN
G



Materiales
químicos

Materiales de aporte



PRODUCTOS QUÍMICOS DE SOLDADURA

ANTIPROYECCIONES

DECAPANTE 
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O
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Capacidad 

400 ml

ANTIPROYECCIONES BASE AGUA 

Proporciona una forma rápida y fácil de prevenir la adherencia de proyecciones en las superficies 
metálicas durante la soldadura y procesos de corte por láser. Previene la obstrucción de las 
boquillas de equipos de soldadura. Antiproyecciones no inflamable. Exento de silicona. No 
tóxico. Biodegradable. Gran rendimiento. Válvula 360°. 

Capacidad Peligro

2 kg

DECAPANTE 

Elimina el ennegrecimiento del cordón de soldadura y las manchas de óxidos en aceros especiales, 
níquel y sus aleaciones, y aleaciones de cobre-níquel. Gran rapidez de acción y excelente adhesión 
al material base. Sin peligro de picado. No contiene ácido clorhídrico ni cloruros y cumple con 
las normas AVSD 8.1 B/000 según KWV. 

Capacidad Peligro 

400 ml

ANTIPROYECCIONES CERÁMICO 

Recubrimiento cerámico antiproyecciones. Exento de silicona, compatible con procesos de 
pintado. Con una sola aplicación protege hasta 8 horas. Alarga la vida de los recambios hasta 
5 veces. Soldadura Mig/Mag, láser, plasma, robótica. 



PRODUCTOS QUÍMICOS DE SOLDADURA

KIT DETECTOR DE FISURAS 
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Capacidad Peligro

400 ml

REVELADOR

Detecta fisuras en soldaduras y zonas de transición. Pulverizar una fina capa sobre la zona tratada. 
Dejar secar de 2 a 3 minutos. Los defectos aparecerán en rojo. Caldererías, aeronáutica, 
aeroespacial, nuclear. 

Capacidad Peligro 

400 ml

PENETRANTE

Detecta fisuras en soldaduras y zonas de transición. Desengrasar y pulverizar sobre la zona y esperar 
5-10 min. Eliminar el exceso con un trapo limpio y dejar secar. Aplicar una capa muy fina de CRACK 
1. Caldererías, aeronáutica, aeroespacial, nuclear.

Capacidad Peligro 

500 ml

LIMPIADOR

Desengrasa de forma instantánea. Potente presión, la más efectiva del mercado europeo. No 
contiene disolventes nocivos. Inocuo con la mayoría de superficies. Pulverizado con CO2 y 
válvula 360°. 


